N P
x&‘ Schrittmotor Steuerung
SMC35A und SMC35B

< Kompakter Schrittmotor Kon- zu 0,7A pro Kanal damit kdnnen
troller bis 6A eff (8,5A peak) externe Relais eingespart werden

e Indexer und Treiber in einem = Positions-Bereich:-2,1 bis +2,1
Gehause Milliarden.

e 1%%-Achsen Kontroller zur e Multi-point Steuerung so dass 1
Steuerung von 2 Motoren mit Master SMC35, Daten an bis zu
einem Programm 31 Slaves, d.h. SMI30, SMC35,

DMC10 und AMC10/12 senden
= Spezielle Mods fur Anwendungen kann
zur Dosierung und Etikettierung
= Multi-Tasking System mit der

= Extrem kurze Start/Stop Mdglichkeit Geschwindigkeit,Be-
eaktionszeiten schleunigung, Ausgange, etc., zu

verdndern wahrend der Motor

= Programmierung mit der bekannt- lauft
en Windows MotoWare Software

e 2 Modelle: SMC35A 3A oder

= Kann benuztzt werden mit allen SMC35B 6A mit JVL-bus
2 oder 4 Phasen Schrittmotoren
fur15-7,5- 3,6-1,8-0,9 e Praziese Strom Kontrolle bis zu
Grad pro Schritt 0,0 Amp. in 64 Schritten

= Auswahl von Mini-Steps = Grolier Geschwindigkeitsbereich
mit Software O bis 2.000.000 Pulse/Sekunde.

= Volldigitalisiert” mit e Anschlul3 von bis zu 32 Indexer
eingebauter p-PLC an selben RS232/485 Interface

= Encoder Eingang zur Kontrolle = Absolut/Relativ Positionierung
von Position und Festfahren _
e 11 Eingange, 8 Ausgange, Endab-
schalter, Hochgeschwindigkeits-

= Speichert bis zu 15 Fehler zahler, Encoder-Eingang

= CE Zertifiziert. geringe EMV = Alle 1/0 Anzeigen mit LED

e 2 analog Eingange und 1 = Steckbare Anschlisse
analog Ausgang 0-5VDC

= Elektronisches Getriebe
= Benutzer-Ausgéange liefern bis
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Beschreibung

SMC35 ist die neue Schrittmotor-
steuerung, mit eingebauter u-PLC und 11
Eingangen und 8 Ausgangen. Der Kontroller
liefert ein hohes Drehmoment, hohe
Geschwindigkeit und hohe Auflésung, um
schwierige Anwendungen in der Industrie zu
bewaltigen.

Das Programm des Kontrollers wird mit
einem PC erstellt, auf dem die Windows-
basierte Software MotoWare installiert ist,
die eine schnelle und leichte Erstellung
ermdglicht.

2 eingebaute Microprocessoren erlauben
echtes Multi-tasking bei
Geschwindigkeitsanderung,
Beschleunigung, Ausgénge, etc., wahrend
sich der Motor bewegt. Zusatzlich hat der
Kontroller eine Uhr, Zahler und Interrupt-
Maoglichkeiten damit kann jede Aufgabe
gelost werden.

Durch einen Encoder Eingang kann die
Position oder ein Festfahren des Motors
sofort festgestellt und entsprechende
Aktionen ausgelost werden.

Ein zusatzlicher Pulse-Richtungs Ausgang
flr einen externen Schritt- oder
Servomotortreiber ermoglicht die Steuerung
von 2 Motoren durch den SMC35

Der SMC35 Kontroller bietet schnelles
20kHz Schalten, zyklische Digitalstrom-
Steuerung, Anti-Resonanz Schaltung, und
softwaremalfiige Selektion von Strom,
Schrittaufldsung, Geschwindigkeit, etc.

40kHz sind auch verfligbar z.B. fur
Scheiben-Schrittmotoren.
Der Kontroller ist Kurzschluf3fest beziglich
der Motor-Phasen und der Ausgange.
Der Kontroller erlaubt die Wahl zwischen 4
Mini-Step Grol3en, die jeden Vollschritt in
kleine Schritte einteilen (1, 2, 4 und 8
Schritte pro Vollschritt). Dies garantiert eine
kontinuierliche Bewegung, verhindert
Resonanzen und eine feinere Auflsung.
Comparison between Mini-step and Full-step
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Uber das Feldbus Interface, ist es méglich
zusatzlich Tastaturen, Displays und 1/O
Module etc. anzuschlieRen

Der Kontroller kann auch tiber ein RS232/
485 Interface von einem PC, oder durch
Eingange gesteuert werden. Programme
kénnen inden Kontroller geladenen
werden, und dann kann der Kontroller ohne
PC-Verbindung das Programm ablaufen
lassen.

Alle Ein- und Ausgange sind optisch isoliert
und gegen Uberlast geschiitzt.

Programmierung mit Mot

oWare

Die Programmierung von Schrittmotor-
Kontrollern ist durch die Windows-basierte
Programmier-Software MotoWareO leicht zu
bewerkstelligen. Das Kontroller Programm wird
sehr einfach mit einer BASIC-&nhlichen Syntax
erstellt und mehrere Programme kdnnen
gleichzeitig geoffnet und bearbeitet werden.
Jedes Programm wird in einer separaten Datei
gespeichert.

Eine "Trace" Funktion ermdglicht die Verfolgung
der Programm-Ausfihrungen auf dem PC
Bildschirm.

MotoWare wird auf einer 3%2" Diskette geliefert
und ist leicht zu installieren unter Windows 95/
98/2000/NT. Nur %2 -1 Mbyte Speicherplatz und
ein COM Port fir den SMC35 sind
erforderlich.

24 VL Industri Elektronik AJS - MotoWare - [TESTSMC3. MCP]
|/ 'Eie Edit Mainkeys xiew Window &pplicaions Sewp Help

EikiG]

; TESTEROGRAN TO SMC35. START THE MOTOR UITH 100 RPM IND RUN 10030
: PULSES. WHEN 3000 PULSES IS REACHED CHANGE THE SPEED TO 1000 RPH.
G : WAIT THTIL MOTOR 15 GTOPFED AND FRINT A TEXT TGO EDMiO DISPLAY.

{OTERT  VE-100 3 OET SPEED TIL 100 RPN
n ar-o 3 ZERC THE [0S
OUTi=1 3 ACTIVATE OUTPUTL
DAIT INi=1 ; WAIT FOR INPUT i
BR=10000 : START MOTOR AND RUN MAXTNUM 10000 PULSES
TATT &Ps30AN
VI-1000
UAIT RS=

3 WATT TNTTL, POATTTON T8 OWER AANM PIIARI
: CHANGE VELOCITY TO 1000 RPM

0 ; WAIT UNTIL MOTOR IS STOPFED
PRINTL.L."TEST" ; PRINT TEKST T0 COMNECTED DISPLAT
J:3TART ; JUNF TO START LABEL




Stecker und LEDs

Programm Beispiel

YL l WAITINL1=1 ;Wait for Inputl
Srme Coalr MG ) o ouTli=1 ;Activate Outputl
c€ [Jrower — Indicates that the controller is switched on )
[CIPROGRAM ———— Indicates that the pragram s being executed SR =10 000 ;Run motor 10 000 pulses
[CImotor — —— Indicates that the motar is running . . .
lennon Indicates that an error condition has accurred | \WAIT RS = O ;Wait until motor is stopped
Uiebvboieblipiriuigipm it OUT1=0 :Deactivate Outputl
e o b =100 rause 1 sec.
e or 4 phase motor can .
be connected to this JO ;Jump to start of program

This connector provides the power
supply input, 2 analogue inputs and
1 analogue output.

On the SMC35B, the JVL-bus Is aiso
available at this connector.

The 8 User Outputs are available
at this connector. The status of each
output is displayed by the correspon-
ding LED. In addition, the "0E"LED
indicates if one of the outputs has
been short-circukted.

connector. Note that max. voltage
at these terminals is 96V.

SUB-D 8 pole contral connector.
For connection of a PC or terminal
for set-up/programming of the Controller.

SUB-D 8 pole contral connecior.
This cannector is intended for use
with an external slave axis which

can be controlled by the SMC35.
Pulse, direction, and other relevant
signals are available at this connector.

Mounting Plate. The controller
can be mounted on a plane
surface, in a cabinet, etc.

1%~ Achsen Steuerung

]

SMC35B Step Motor
Controller

SMD41xx or other
pulse/direction driver

Pulse/Direction

Control

J

Step Motors

Block Diagram of Step Mator Controller SMC35
2 Pulse output
st «( > =~
Filter and o Volta —— Frequency (balanced)
15-80vVDC T use [ Power Suppy (—— RS g [ E) Sndhess D> 2 | Direction output
= [balanced]
Reset- and Driver 4
temperature —»=  RISC-processor D <=0 Step Motor
monitaring SMC35A = 3”‘,,,‘5!
= 6A/phase
RS232 / RS485 Transceiver Opto coupler )
Programming o-<—| . <—» Interface logic D I 2‘:_":;:’;’3';3’5
interface 4E§]f =@ matordriver
iI
8 Basis inputs b —— Opto coupler
8 Basis outputs I: <] | * = 6}
Program Processor
2 End-of-travel inputs I> Opto coupler D Analogue output
1 Zero-point seek input =& > +05v
EEPROM ry
o P L-bus
+0-5V Analogue input JO— Module interface B To Keyl d/
8 Bit V/ *‘:\ @ 4E§]7 [ dis
- 8 play /
+0-5V Analogue input Expansion extra I/0 etc.
11015868 [ = Extended functions in SMC358 (SMC358 only}

System Konfigurati

on

Das Bild zeigt eine typische Anwendung fiir ein Schrittmotor-
System mit einem SMC35 Kontroller. Der PC oder PLC ist
nur fur die Programmierung oder Beobachtung vorhanden.
Danach fiihrt der Kontroller alleine die Steuerung per
Programm aus, mdoglicherweise mit einer PLC als
Ubergeordnete Steuerung wo viele unterschiedliche

unabhangig voneinander operieren

PC with JVL software,
MotoWare for programming
the Controller

Multicounter
Module CMO10

Keyboard/Display
Module KDM10

Input/Output
88 Module I0OM11

(Forkeyinginand  |& (For extending the f (For counting and
displaying data) number of inputs regulating using
and outputs) impulses from

signal sources)

JVL-bus connection (2-core twisted pair)

/A
[]

PLC

o

A

R e |

Fieldbus connection (SMC35B only)
with Field Bus Gateway i .
FBG10 Potentiometer for selection of
Analogue in velocity, displacement
9 etc
A -
[l L
»
E ignal
Start, Stop, Error -_ lcogsgw_ - — — — — _S - M_
—€ tep Motor
] -
<
Step Motor Controller ~ Muctvesersors e for e
SMC35A or SMC35B and end stops I —




SMC35A und SMC35B - Schrittmotor Steuerung

Dimensionen

Technische Daten

le—— 55— Beschreibung Min. Typ. Max. Einheit
R Stromversorgung
Versorgungsspannung 20 85 VDC
s 2| Leistung(ohne Motor) 5 w
s S| | Motor Stecker
= S| imo SMC35Q 0 15 ARMS
= = | SMC35A 0 3 ARMS
S 5| | SMC35B 0 6  ARMS
v Va Stromauflésung 6bit 0 64  Stufen
* User Eingange(PNP)
----- i = . Eingangsimpedanz 15 kOhm
Py N b Logic "0" 1 25 VDC
S ' Logic "1" 45 30 VDC
= " User Ausgange (PNP)
= : Versorgungsspannung 8 28
=Has VDC
S | o 180 Strom 700 mMADC
E Analogeingang
o 124 Eingangsspannung (hom.)0 5 VDC
= Eingangsimpedanz 10 kOhm
Eg o2 | Allgemein
s A - . ° Betriebs Temp. 0 45  °C
p—— - Gewicht 590 Gr.
+—— 55— All dimensions in mm +0.2mm
- Schrittauflésung:
Zubehor 200, 400, 800, 1600 Schritte/Umd.

] Encodereingang: 0-100 kHz A und B Kanal.
Beschreibung Typ I/0: CW/CWW end-of-travel, Home
Tastatur/Display Module KDM10 input, error output, 81, 80, 2Al,1A0
Input/Output Module IOM11 Uberlastschutz: KurzschluRschutz zwischen
Multicounter Module CMO10 Phasen, zwischen + und Phase und zwischen - und
Field Bus Gateway FBG10 Phase.

Power Supply 80V/200W PSUB80-2 Spannungsiiberschutz.
Power Supply 80V/400W PSU80-4 Riickspeisungsspannungsschutz, Temperaturschutz.
Interface Kabel (9-pole) RS232-9-1 KurzschluRschutz fir User Ausgange.
Programmier Software MotoWare Kommunikation: RS232/RS485. 9600 oder
Schrittmotor 0.5Nm MST230B01 19200bit/s. Adresse 0-255.
Schrittmotor 1.2Nm MSTOO1A Beschleunigung: Lineare Beschleunigung mit
Schrittmotor 1.5Nm MST232B01 Méglichkeit der Beschleunigungsanderung bei
Schrittmotor 2.6Nm MST340B01 laufendem Motor.
Schrittmotor 3.2Nm MST341B01 Schrittgenauigkeit: +0 Schritte oder + 0.0833’
Schrittmotor 6.5Nm MST342B01 Positionierung: -2.1 bis 2.1 Milliarden Schritte
Exter. Schrittmotortreiber SMD41xx Geschwindigkeit: 0- 2mill. Pulse/Sek
.- . User Memory: 230 32-bit Register oder 460 16-bit
Ubersicht Register die im EEPROM gespeichert werden
Program Memory: max 2000 lines (7Kbyte).
Model Amp. JVL bus 1% axis Representative

SMC35Q 15 Yes Yes

SMC35A 3 No No

SMC35B 6 Yes Yes
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